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SVAROVAT METODOU TIG, POHLEDOVOU PLOCHU CHRANIT,
DRZAKY PRIVARIT DLE PRIPRAVKU, SVARY NEBROUSIT

Predano do ovérovaci série

Material: Polotovar: Rozmér: Hmotnost:
SVAR. SESTAVA 18.26 kg.
B e F Kreslil: Kreslil dne: Schvalil: Schvalil dne: Zménu schvalil: Zménu schvalil dne |[Nazev modelu:
Home S.1.0 Martinek Jifi 23.02.2018 | Martinek Jifi 29.05.2018 |Skarka Marcel __30.05.2018 [0031634
1.0, Nazev: B cislo
ZAZDIVACI RAM - SVAR
Oprava: Efitko: Cislo vykresu / skladova polozka: Format listu: List:
p s | p 519-0031634 A2 121

Popis posledni zmény:
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