100

200

1 80,5

200

181

100

TIG L

1 1 72
TIG D= =—=TIG TIG-" —Dd(TIG
f |
\‘ _ ) - /
<r ~ == 7
| | M
TIG YL
563
1292 — -
[ i
! i
2
L 2
i 2
0
1 ! 2 3
T} 1 1
o )4__J—L<TIG TIG>__J—L\
q— '_| '_|_ - D
i - i : 4
o '
1 964 ? 8 :
‘ — - —— X1:1 POHLEDOVA PLOCHA ! 4
1110
.
N~
(\:) (0))]
B 482 _ ™
- - 111 TIG
—LL< SVAR ZABROUSIT ~
DO ROVINY ] ~
POHLEDOVA PLOCHA /,\\\ ~
8 | = POHLEDOVA PLOCHA| / - 1
‘ ) 1 1 0 o
I - 1
™ A ,% 7 1. VSECHNY ROHY ZAVARIT A ZABROUSIT DO ROVINY - POHLEDOVA PLOCHA
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0 > i : %, 0 Predano k vyrobe prototypu
- m Material: Polotovar: Rozmeér: Hmotnost:
o \o‘ X B F SVAR. SESTAVA 8.88 kg.
d Homees o Vlint.rMirosIav 22.03.2018 |Vintr Miroslav 15.01.2016 |Skérka Marcel  26.03.2018 I9’032095
76 - 270 270 _ | ZAZDIVACI RAM - SVAR
— 646 — prava: eril 021 :5 Islo vykresu / skladova polozka: 51 9-0032095 A2 " 121

Popis posledni zmény:
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